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1. Uvod

Panel Hiero a kruhova zasténa je koncipovan jako rohovy komplet, ktery je urcen pro namontovani k vané
Apollonia a Java L, P. Kruhova zasténa se dodava v levém a pravém provedeni.

2. Stavebni pripravenost

Zarizeni se instaluje do kompletné pripraveného prostoru na predem upevnénou vanu. Musi byt dokonéeny
veskeré zednické a instalacni prace v celé koupelné.

Montazni vyska
Vana Java L, P + panel Hiero + kruhova zasténa L, P 2140 mm
Vana Apollonia + panel Hiero + kruhova zasténa L, P 2190 mm

Kombinace 1.

Vana s vlastni baterii pro napousténi.

Panel Hiero s baterii pro sprchovani a masaz.

Baterie panelu Hiero se zapoji flexibilnimi hadicemi zapojenymi pred baterii, kterd je umisténa na hornim
lemu vany.

Flexibilni hadice musi byt zakonceny s vnéjsim zavitem G 1/2 “ u vyvrtaného otvoru v rohu vany.

Kombinace 2.

Vana osazena odpadovym komponentem s napousténim.

Panel Hiero s baterii pro napousténi vany, sprchovani a masaz.

Z baterie Hiera je vyvedena hadice, ktera je urcena do prepadového komponentu vany pro napousténi.
Baterie panelu Hiero se zapoji do pripravenych nastének ve sténé koupelny (G 1/2” vnitrni zavit).



3. Nakres stavebni pripravenosti

- Apollonia 650 mm
- Java 550 mm

Kombinace 2. Nasténky (G 1/2" vnitfni zavit) pro rohacky

Popis nakresu stavebni pripravenosti

1. Prostor pro montaz konzol ,.a" (Vyznacte pripadnou vodoinstalci zakrytou obkladem)
2. Volny prostor pro dolepeni okrasnych liste s velkym vy¢nivajicim profilem

3. Okrasné listely

4. Obklad koupelny

Upozornéni

Vana musi byt vodorovné usazena.

Tlak ve vodovodnim Fadu teplé a studené vody musi byt rovhomérny.

Tlak ve vodovodnim radu s hodnotou nad 500 kPa=5Bar mize zpUsobit zavadu v systému.
Tlak ve vodovodnim Fadu s hodnotou pod 200 kPa=2Bar negativné ovliviiuje G¢innost masaze.



POKYNY PRED MONTAZi VYROBKU

4. POPIS DiL0 KOMPLETU

{ L G
A Panel Hiero 1 ks :
B Sprchova zasténa 1 ks | @
C Profil U 20x1540 mm 1 ks | E
D Profil U 13x1540 mm 1 ks
E Profils magnetem 1540 mm 1 ks ﬂ F
F Profil U 18x1505 mm 1 ks
G Kryci lista 2 ks "
H Zavitovya tyc 1 ks 2 @
| Konzola 1 ks J
J Montazni balicek 1 ks e ] [H]
K Balicek s prislusenstvim 1 ks [o ——

H

5. 0BSAH MONTAZNIHO BALICKU
° 1
© [@ I I I @] a Konzola L 4 ks
=— b Vrut 3,9 x38 8 ks
© ¢ Hmozdinka @ 6 mm 8 ks
© M M M m m m m ﬁj @j d Vrut samorezny 3,5 x 19 4 ks
—— ligr i e Vrut3,5x16 6 ks
© g‘gg TEE f Vrut3,5x32 ks
® ?%“g‘ k&2 ] D g Vrut3,5x38 1ks
e — ﬂ h Krytka Sroubu 6 ks
© [h]OOOOOO D i Vrut3,5x16 10 ks
© N [ ] i Silikonovy tmel 1ks
IREERERRR R | k Vrut35x9,5 5 ks

6. 0BSAH BALICKU S PRISLUSENSTVIM
A Sprchova hlavice s hadici 1 ks

B Fibrové tésnéni 1 ks
7. NARADi PRO MONTAZ
HO) —
Tuzka
Vodovaha
Uhelnik

Vrtak do zdi @ 6 mm
Vrtacka s priklepem
Akuvrtacka
Sroubovak kiizovy
Svinovaci metr

1
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8. POPIS MONTAZE PENELU HIERO

1 * Na libovolnou sténu vyznacte vodorovnou osu ohranicujici panel
m  odrohu 54 cm - viz. obrazek
* Na ose vyznacte ve dvou mistech rysky 20 cm a 140 cm
od spodni hrany panelu.
* Dvé konzoly (a) prilozte k vyznadenym ryskam na sténé,
tak aby vnitrni hrana svirajici pravy Uhel smérovala do rohu.
* Vnéjsi hrana konzoly (a) svirajici pravy Ghel musi byt priloZzena
5 mm od rysky smérem k rohu.
e Predvrtané otvory v profilu vyznacte na sténé.

=

. 2 . e ZkuSebné prilozte panel (A) na vanu a ke sténé tak, aby se lem
panelu dotykal a zakryval predchystané konzoly na sténé.
e Spodni radius panelu musi kopirovat radius polokruhu vany.
* Mezera mezi sténou a panelem muZze byt maximalné 0,5 cm.
e Na druhé sténé koupelny vyznacte ve dvou mistech rysky
o délce 6 cm ohranicujici panel ve vySce 20 cm a 140 cm
od spodni hrany panelu.

: a

3 ® e Zbylé dvé konzoly (a) prilozte k vyznacenym ryskdm na sténé,
tak jako pri prvnich dvou konzolach.
* Vnéjsi hrana konzoly (a) svirajici pravy Ghel musi byt prilozena
5 mm od rysky smérem k rohu.
* Pripevnéte je stejnym zplsobem jako predchozi dvé konzoly.

200 mm

4 - * V rohu vany (v misté za panelem) namérte a vyznacte stred
pro vyvrtani otvoru o prdmeéru 50 mm viz. nakres
stavebni pripravenosti
* Vyvrtejte otvor vykruzovaci korunkou o prdméru 50 mm
nebo obvrtejte narysovany obvod vrtakem
» Otvor zabruste, odjehlete a vycistéte

5 a * Panel Hiero usadte na vanu a flexibilni hadice vedené z baterie
zasunte do otvoru na vané.
 Panel Hiero musi s vanou svirat pravy uhel a prekryvat konzoly (a) !!!
e Panel i konzoly (a) provrtejte vrtdakem o prdmeéru 3 mm
e Prdmér vyvrtanych dér v panelu zvétsete na 3,5 mm a zajistéte
panel ve ¢tyrech mistech samoreznym Sroubem (d).
* Panel nikdy do vodoroviny neprihybejte. (Musi byt zajistén bez nasili) !!!




6 e Namérte 4 cm od hrany panelu Hiero a vyznacte na ném rysku
®  viz. obrazek.
¢ Profil (C) prilozte k rysce a podle vodovahy ho srovnejte.
e Predvrtané diry v profilu vyznacte na panel, vyvrtejte vrtdkem
o prdméru 3 mm a profil pFisroubujte Srouby (e).
 Kruhovou zasténu zkugebné vlozte do profilu (C) na vanu
s panelem tak, aby se horni kruhovy profil dotykal na druhé
strané panelu.

i

» Zkusebné prilozte profily (D a E) na panel z vnitfni strany
kruhového profilu a dovrete dvere viz obrazek.

e POZOR magnet profilu E musi pri dovreni zapadnout do magnetu
pojezdovych dveri (profil lze omilem otodit)

e Vyznacte rysku ve spodni ¢asti panelu kopirujici profil (D)

e Profil (D) prilozte k rysce a podle vodovahy ho srovnejte

e Predvrtané diry v profilu vyznacte na panel, vyvrtejte vrtdkem
o prdméru 3 mm a profil pFisroubujte Srouby (e).

* Profil E zasunte do profilu D a dovrete dvere
* Seridte spoj magnetd na pojezdovych dveri a profild E
* Horni pojezdovy profil vyskové srovnejte s profilem (D a E)

* Provrtejte skrz profil (D a E) otvor @ 3 do desticky
v pojezdovém profilu

; \f”
F e Vdechny profily zajistéte $roubkem (f)

10.

* Dovrete pojezdové dvere k magnetické listé

e Krajni otvor spodniho profilu pevné ¢asti kruhové zastény
oznacte na vané.

e Vyvrtejte oznacenou kotu na vané vrtakem 3 mm.




11.

e Ze spodu vany pres vyvrtany otvor prostréte vrut (g), kterym
zajistite pevnou cast kruhové zastény
e Zasunte profil (F) na pevny dil kruhové zastény

e Ze shora namérte na vnitrni strané profilu (C)koty v tomto
poradi 80, 750, 1460 mm

e Profil (C) i profil pevné &asti zastény provrtejte vrtakem & 2,5 mm
do hloubky 4 mm v misté koty a zajistéte vruty (i)

* Na hlavicky Sroubl nasadte bilé krytky (h)

1 3 . Dovrete pojezdové dvere k magnetické listé /
e Vicentrujte magnetickou listu k pojezdovym dverim _ 1
= ] V

e Ze shora namérte na vnitrni strané profilu (D) koty
v tomto poradi 750, 1460 mm :
* Profil (D a E] provrtejte vrtakem @& 2,5 mm T
do hloubky 4 mm a zajistéte Sroubem (e). '
* Na hlavicky éroubd nasadte bilé krytky (h) l \

/’J’ 14,

* Na bocni lemy sprchové ho panelu prilozte vodici profily,
které zakriji mezeru mezi sténou koupelny a panelem.

* Profily zajistéte na kazdé strané péti vruty (i)

* Na vodici listu od spodu nasunte kryci listu (G)

e Pripojte flexibilni hadice do nachystaného napojeni
viz. Stavebni pripravenost.
e Zkontrolujte tésnost napojeni.




16.

e Nasroubujte na konzolu ,.I” zavitovou ty¢ s plastovymi
nozickami ,H".

e Konzolu .| navlecte na most noZicek vany a zajistéte.

e Stavitelnymi plastovymi nozickami vyrovnejte lem
vany do roviny.

17 TR -
m ¢ Odmastéte vnitrni spary mezi profily a panelem, .
kompletem a vanou '

e Rovnomeérné naneste silikonové tésnéni do oCisténych spar

e Silikonovy tmel zapravte prstem namocenym v jarové
(mydlové] vodé

* Nechte 24 hod. v klidu

TECHNICKE PARAMETRY

Vyska panelu s kruhovou zasténou 1540 mm
Vyska vany Java 600 mm
Viyska vany Apollonia 650 mm
Polomér kruhové zastény 400 mm
Uhlopricka vstupnich dveri 700 mm
ZARUKA

Zaruka se vztahuje na vady vyroby a materialu, nevztahuje se na vady, které byly zplsobeny nespravnym zapo-
jenim, nedodrzenim bodu ¢. 2 - Uprava vody, nedodrZzenim podminek pro zapojeni a montaz a na mechanicky
poskozené vyrobky.

Zaruka na vyrobek je 24 mésicd od data prodeje.

VYSTRAHA:
TENTO SPOTREBIC NESMi BYT POUZiVAN MALYMI DETMI NEBO NESVEPRAVNYMI 0SOBAMI BEZ
DOZORU

POZNAMKY:




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUS <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /CZE <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


